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Walzen von Stab und Draht

Ansprechpartner: Max Stirl PeA max.stin@imf.tu-freiberg.de J +49 3731 39-4183

Magnesiumlegierungen Weitere Legierungen
AZ31, AZ61, AZ80, AZ91, ZAX210, WE43 u.a. auf Anfrage

SACK-ReversiergerUst

Das SACK-Reversiergerust wurde erstmals 1930 in Betrieb genommen. Es kann zum
Walzen von Flach- und Langprodukten verwendet werden. DarUber hinaus kdnnen
z.B. Zunderwdscher (400 bar) oder KuUhistrecken vor bzw. nach dem GerUst
angebracht werden. Ebenfalls kdnnen die Arbeitswalzen durch Walzenheizungen
auf bis zu 160 °C erwdrmt werden.

Technische Daten:

*  Walzendurchmesser 300...360 mm (Duo)

«  Max. Walzgeschwindigkeit 2m/s

«  Max. Anstichabmessung g 70 mm x 2500 mm

*  Min. Endabmessung 2 15 ... 40 mm, analoges Quadrat

Einsatzgebiete:

Bestimmung des rGumlichen Werkstoffflusses, Herstellung von Werkstoffverbunden,
Betrieb als Block-, Universal- und VorwalzgerUst fOr das Trio

SACK -Reversiergerust

Trio-WalzgeruUst

Das Trio-WalzgerUst bildet alle gdngigen Streckkaliberfolgen ab und wird for
verschiedene Grundlagenuntersuchungen zum Stofffluss beim Kaliberwalzen
verwendet.

Technische Daten:

*  Walzendurchmesser 280 ... 320 mm

Max. Walzgeschwindigkeit 8 m/s
*+  Max. Anstichabmessungen 48 x 48 mm x 2500 mm
*  Min. Endabmessungen 26...16 mm

Einsatzgebiete:

Industrienahe Technologieauslegung, Erprobung neuer und Modifikation
vorhandener  Leichtmetalllegierungen, Ausbildung von  Studierenden,
Bestimmung des raumlichen Werkstoffflusses

Exemplarischer Trio-
Walzversuch

TUBAF | Institut fUr Metallformung
Bernhard-von-Coftta-StraBe 4 | 09599 Freiberg

+49 3731 39-3698 | office@imf.tu-freiberg.de | www.imf.tu-freiberg.de



TU Bergakademie

AK
‘::;S_G 40‘4\ T U B F Freiberg
2 % z A Lm
— m

Die Ressourcenuniversitét.

“pripgel  Seil 1765.

Walzen von Stab und Draht

Ansprechpartner: Max Stirl PeA max.stin@imf.tu-freiberg.de J +49 3731 39-4183

Magnesiumlegierungen Weitere Legierungen
AZ31, AZ61, AZ80, AZ91, ZAX210, WE43 u.a. auf Anfrage

VorgeruUst der halbkontinuierliche WalzstraBe

Mit der Konti-WalzstraBe kdnnen reale Warmwalzprozesse im LabormaBstab simuliert
werden. Das Ausgangsmaterial kann induktiv oder in Anwarmofen erwdrmt werden.
In der Drahtkonfiguration besteht die Anlage zundchst aus einem Duo-
ReversiergeruUst (VorgerUst, rechts abgebildet, welches durch seine Flexibilitat for
verschiedene Einstich- und Reversierversuche genutzt werden kann.

Technische Daten:

*  Walzendurchmesser 295...340 mm (Vorgerust)

*  Max. Anstichabmessung 2 45 mm bzw. 45 mm x 45 mm x 5.000 mm

*  Min. Endabmessung flexible Anpassung moglich \/orgerosfder
KonfiwalzstraBe mit

Einsatzgebiete: zahlreichen

Industrienahe Technologieauslegung, Untersuchung des Stoffflusses und des Walzscheiben

Materialverhaltens in Kalibern, thermomechanisches Walzen, Materialentwicklung
mit passender TechnologiefUhrung

Halbkontinuierliche WalzstraBe (Drahtkonfiguration)

L ! AnschlieBend an das Vorgerust folgen vier drei nachfolgenden WalzgerUste in
Konti-Anordnung und einer KuUhlistrecke. Die Anordnung erfolgt dabei in H-V-H-V.
AbschlieBend kann der fertige Draht eine KuUhlstrecke mit anschlieBende Ofen
durchlaufen. AuBerdem existiert ein Stelmor-AbkUhlstrecke inklusive Windungsleger
fUr eine industrienahe Prozessfuhrung.

Technische Daten:

*  Walzendurchmesser 190...215 mm (GerUst 1 ... 3)
150 ... 170 (GerUst 4)

*  Max. Walzgeschwindigkeit 75 m/s

*  Max. Anstichabmessung abhdngig vom Vorgerust

*  Min. Endabmessung 2 5 mm x 60.000 mm

Einsatzgebiete:

\ Industrienahe Technologieauslegung, Simulation der DrahtabkUhlung,
Konti-Walzanlage Materialentwicklung mit passender TechnologiefGhrung
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